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ABSTRACTED -PUB -NO: DE 311048 9A 



BASIC- ABSTRACT : 



The heat -exchanger comprises a tubular housing (1) with a 
coaxial ring (2,2a) 

at each end and a cover (6,6a) at the free end of each 
ring, all held together 

by fixing devices (13,14) , Inside the housing is a tube 
bundle (15) connected 

between two end plates {17,17a) so as to form a sliding 
piston allowing for 

expansion, and separating the two media from each other. 

The housing is a length of pipe of constant thickness, 
turned down at the ends 

to form shoulders for the rings. The latter have eyes (3) 
round the periphery 

for inlet or discharge unions for one of the media. On the 
inside of each 

cover is a row of parallel grooves (9- 9c) for engagement by 
a partition (21) 

which can be joined to the tube bundle end plate, 
ABSTRACTED -PUB -NO: DE 3110489C 
EQUIVALENT -ABSTRACTS : 

The heat -exchanger comprises a tubular housing (1) with a 
coaxial ring (2,2a) 

at each end and a cover (6,6a) at the free end of each 
ring, all held together 

by fixing devices (13,14). Inside the housing is a tube 
bundle (15) connected 

between two end plates (17,17a) so as to form a sliding 
piston allowing for 

expansion, and separating the two media from each other. 

The housing is a length of pipe of constant thickness, 
turned down at the ends 

to form shoulders for the rings. The latter have eyes (3) 
round the periphery 

for inlet or discharge unions for one of the media. On the 
inside of each 

cover is a row of parallel grooves (9- 9c) for engagement by 
a partition (21) 

which can be joined to the tube bundle end plate. 
GB 2096758B 



A heat exchanger provided with a housing, which is composed 
of a jacket tube, 

housing rings which are coaxially arranged at each end of 
the jacket tube and 

of covers which are provided at the free ends of the 
housing rings; the housing 

rings and the covers being substantially identical in 
design and fastening 

means holding together the parts which form the housing; 
and with a guiding 

unit which is provided inside the housing and can be moved 
within the scope of 

its thermal expansion and which separates the 
heat -exchanging media and which 

is composed of two tube plates and a tube nest which is 
provided therebetween 

and is connected to the tube plates; the tube plates being 
designed as sliding 

pistons which are slidable inside the housing; 
characterised in that the jacket 

tube consists of a standard tube which is constant in 
thickness and at each end 

of which there is provided a necking ' which has a shoulder 
for supporting the 

adjacent housing ring, and in that each housing ring has on 
its circumference a 

number of bosses for the provision of connections for the 
supply or the removal 

of a heat -exchanging medium; and in that on the side of 
each cover which faces 

the interior of the housing there is provided a number of 
parallel grooves, 

between which are a number of ribs, the grooves serving for 
the engagement of 

ends of a partition wall which is connectable to the tube 
plate, and in that 

several fluid flow passages are provided in peripheries of 
the covers and that 

the fastening means are in the form of tie rods provided at 
regular intervals 

around the circumference of the exchanger. 
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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG fstgestelit 

@ WSrmeaustauschar 

Ein Warmeaustauscher hat ein Gshause, das aus elnem 
Mantelrohr (1) aus je elnem an Jedem Ende des Mantelrohros 
koaxial angsordneten Geh^usering (2, 2a) und aus Je einem 
an jedem freien Ende der Gehauseringe angeordneten ]e 
einen Rand (7, 7a} aufwelsenden Dsckei (6, 6a) gebildet ist, 
wofaef die Gehauseringe und die Deckel jeweifs im wesentii- 
Chen gleich ausgebiidet sind und wobei Befestigungsmittel 
(13) die das GehSuse bildendan Telle zusammenhalten. 
tnnerhalb des Gehduses ist etne Im Rahmen Ihrer W&meaus- 
dehnung bewegbare und die wSrmeaustauschenden Medten 
vonelnander trennenda Leiteinrichtung vorgesehan, die aus 
zwei Rohrboden (17, 17a) und einem dazwischen angeordne- 
ten und mtt den Rohrbfiden verbundenen Rohrbundel (IS) 
gebiidet ist Die Rohrbaden stnd als innerhalb des GehSuses 
gisitbare Gieitkolben ausgebiidet Urn einen einfach ausgebil- 
deten und preiswert hersteiibaren WSnneaustauscher zu 
schaffen, bestelit das Mantelrohr aus einem handeisublichen 
.— Rohr gleicher DIcke, an dessen Enden sich je eine Eindre- 
^ hung beftndet, die eine Schulter zur AbstQt2ung des bsrach- 
barten GehSuseringes hat Jeder Gehausering weist' auf 
S sefnem Umfang eine Anzahl Augan zum Anbringen je eines 
3» AnschlussBs fur die Zufuhr oder Abfuhr eInes warmetau- 
5 schonden Mediums auf, wobei jeweiis eines der Augen fOr 
— eine Anschluflbohrung bsstimmt Ist Auf der dem Gehausein- 
nem zugewandten Seite des Deckels Ist eine Reihe paralieler 
^ Nuten (9 bfs 9c) fflr den Eingriff einer mit dem Rohrboden 
U verbindbaren Trennwand (21) vorgesehen. Der Deckel weist 
5| auf seinem Rand mehrere f£jr die Anbringung von AnschlQs- 



sen (11,12) geeignete Stellen auf. Die Befestigungsmittel sind 
als auf dem Umtang gleichmaSIg verteilt angeordnete Zugan- 
ker ausgebiidet (31 1 0 439) 
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1,1 WSrmeaustau3Cher mit einem GehSuse, das aus einein 



Mantelrohr (1), aus Je einem an jedem Ende des 
Mantelrohres koaxial angeordneten GehSusering (2, 
2a) und aus je einem an jedeni freien Ende der 
GehSuseringe angeordneten,' Deckel (6, 6a> gebildet ist, wobei 
die GehSuseringe und die Deckel im wesentlxehen 
jeweiis gl^oh ausgebildet sind und wobei Be- 
festigungsiBittel (13, 1^) die das Gehause 
bildenden Teile zusammenhalten, und mit einer 
Innerhalb des GehSuses angeordneten und im Rahmen 
ihrer Warmeausdehnung bewegbaren, die wSrmeaus- 
tauschenden Median voneinander trennenden- Leit- 
einrichtung, die aus zwei Rohrboden (17, 17a) und 
einein dazwischen angeordneten und mit den Rohr- 
boden verbundenen Rohrbundel (15) gebildet ist, 
wobei die RohrbOden, als innerhalb des GehSuses 
gleitbare Gleitkolben ausgebildet sind, dadurch 
gekennzeichnet , daB das Mantelrohr aus 
einem handelstiblichen Rohr gleicher Dicke besteht, 
an dessen Enden sich je eine Eindrehung befindet, 
die eine Schulter zur Abstiitzung des benachbarten 
GehSuseringes hat, da^ Jeder GehSusering auf 
seinem Umfang eine Anzahl Augen (3) z«in Anbringen 
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elnes Anschlusses fUr die Zufuhr Oder Abfuhr eines 
warmeaustauschenden Mediums hat, wobei jeweiXs eines 
der Augen fUr eine AnschluBbohrung vorgesehen ist, daB 
auf der dem GetiMuseinnern zugewandten Seite des Deckels 
eine Reihe paralleler Nuten (9 bis 9c,> fUr den Eingrlff 
einer mit dem Rohrboden verbindbaren Trennwand (21) 
vorgesehen ist, daB am Deckel aufierhalb der Rippen (8 bis 8d) 
mehrere AnschlUsse (10, 11) anbringbar sind und daii 
die Befestigungsffiittel als auf dem Umfang gleicbinaMg 
verteilt angeordnete Zuganker ausgebildet sind. 

2. vjarmeaustauscher nacti Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafi auf der vom RohrbUndel (15) abge- 
wandten Seite des Rohrbodens (17) eine im wesentlichen 
radial sich erstreckende Trennwand (21) befestigt ist, 
die in eine der am Deckel vorhandenen parallelen Nuten 
(9 bis 9c) eingreift, und dafi zwischen der Trennwand 
und dem Deckel eine Dichtleiste (22) eingespannt ist. 

3. warraeaustauscher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich der GehSuserlng (2, 2a) . 
auf seiten des Mantelrohres ( 1 > an einer Schulter des 
Zugankers C13> abstatzt* 

Warmeaustauscher nach einem der vorhergehenden An- 
sprUohe mit einem am Deckel (6, 6a) vorgesehenen Rand (7, 
7a) . dadurch gekennzeichnet , daB zwel einander 
gegentiberliegende Augen fUr die Anbringung je eines An- 
schlusses (10, 11; 11a) vorgesehen sind. 
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KUhlerfabrik LSngerer & Reich, Echterdinger Strafie 57, 
702U Filderstadt 1 

warmeaustauscher 

Die Erfindung bezieht sich auf einen WSrmeaustauscher 
entsprechend dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Bei einem bekannten WSrmeaustauscher der vorgenannten 
Art sind das Mantelrohr und die GehSuseringe jeweils an 
ihren Enden mit Bef estigungsflanschen versehen und der 
einen mittigen Anschlufi aufweisende Deckel hat einen 
Befestigungsflansch an seinem vom Anschlufi abgewandten 
Rand. Mit Flanschen versehene Teile sind teuer in der 
Herstellung und far jeweils zwei miteinander zu ver- 
bindende Flansche sind besondere Bef estigungsmittel 
erforderlich. Eine solche Bauform eines WHrmeaus- 
tauschers ist verhSltnismafiig aufwendig (DE-AS 11 3^ 
397). 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe. augrunde, 
einen aus einfachen und wenig zu bearbeitenden Teilen 
gebildeten und ohne grofie Abwandlungen vielfach ein^ 
setzbaren WSrnieaustauscher zu schaffen. Diese Aufgabe 
wird durch die Merkraale im Kennzeichnungsteil des 
Anspruches 1 erfindungsgemSB gelOst. Die den warme- 
austauscher bildenden Teile sind einfach ausgebildet 
und daher preiswert herzustellen, Beim Zusammenstellen 
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eines bestimtnten Warmeaustauschers sind nur wenig 
zerspanende Arbeiten erforderlich. SchweiAarbeiten 
entf alien ganz. Durch Verwendung von Zugankern als 
Befestigungsmittel wird die Zahl der Befestigungsmittel 
stark reduzierb, so dafi der erfindungsgemSBe Warmeaus- 
tauscher ohne groBen Aufwand zusaramengebaut ' warden 
kann, Ausgehend von einem solchen Warmeaustauscher 
konnen mit nur wenigen zusStzliohen Arbeiten und unter 
Verwendung von nur wenigen Teilen Warmeaustauscher fiir 
verschiedene Einsatzrnoglichkeiten hergestellt werden. 
Ein bereits fertiger Warmeaustauscher ist auch einfach 
und schnell fur eine andere Verwendungsart umrUstbar. 
Er kann zum Zwecke der Rexnigung oder Reparatur leicht 
auseinander- und anschlieEend wieder zusammengebaut 
werden. 

Mit Hilfe der MaBnahmen nach Anspruch 2 kann ein ein- 
flutiger warmeaustauscher in einfacher Weise in einen 
mehrflutigen mindestens zweiflutigen warmeaustauscher 
umgewandelt werden. 

Ein zweiflutiger warmeaustauscher mit einer auf der vom 
RohrbUndel abgewandten Seite angeschweiiiten Trerinwand, 
die in eine Nut ira benachbarten Deckel eingreift, ist 
durch die US-PS 2 237 029 bekannt, Jedoch ist hierbei 
der Rohrboden nicht gegeniiber dem Deckel bewegbar. 

Eine Entlastung des Mantelrohres wird durch die Merk- 
male des Anspruches 3 erreicht. 

Weitere Vortexle ergeben sich aus der Beschreibung und 
der Zeichnung. In dieser ist ein zweiflutiger warme- 
austauscher als AusfUhrungsbeispiel des Gegenstandes 
der Erfindung im Teiliangsschnitt schematisch darge- 
stellt . 
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Bin in der Mitte des WSrmeaustauschers angeordnetes 
Mantelrohr ^ besteht aus einem handelsUblichen Rohr an 
dessen Knden nach auBen ragende Schultern bildende 
Einschnitte vorgesehen sind. Jeder dieser Kinschnitte 
dient zur Aufnahme eines Gehauserlnges 2 bzw. 2a. Der 
GehSusering 2, 2a hat auf seinem Umfang gleichmafiig 
verteilt angeordnete vorstehende Augen 3, die zur 
Herstellung eines Anschlusses vorgesehen sind. Beim 
Ausftihrungsbeispiel haben die GehSuseringe 2 und 2a je 
einen AnschluB 4 bzw, Ua, Der Spalt zwischen dem AuBen- 
umfang des Mantelrohres 1 und dem Innenumfang des jeweils 
zugeordneten GehSuseringes 2 bzw. 2a ist mit einem im 
Gehausering angeordneten Dichtring 5 bzw. 5a abgedichtet. 

Auf der vom Manteirohr 1 abgewandten Seite des Gehause- 
ringes 2 und 2a ist je ein Deckel 6 bzw. 6a angeordnet. 
Die Gehauseringe 2, 2a und Deckel 6, 6a sind im wesent- 
li.chen jeweils gleich ausgebildet. 

Der Deckel 6, 6a hat einen umlaufenden Rand 7 bzw, 7a und 
fUnf jeweils nach innen vorstehende Rippen 8, 8a, 8b, 8c, 
und 8d unterschiedlicher Breite , zwischen denen jeweils 
eine Nut 9 bzw. 9a, bzw- 9b, bzw. 9c angeordnet ist. Die 
mittlere schmSlste Rippe 8b verlSuft diagonal. Die beiden 
daneben angeordneten Rippen 8a und 8g sind breiter als die 
beiden SuBeren Rippen 8 und 8d. Die Nuten 9, 9a, 9b, 9c 
sind jedoeh jeweils gleich und im Querschnitt sich nach 
auBen keilf6rmig erweiternd mit jeweils gleich breitem 
Grund ausgebildet. Die Rippen 8 bis 8d erstrecken sich 
auch am Rand des Deckels- In den mittleren Bereichen 
auBerhalb der Rippen 8 bis 8d ist fUr die Anordnung von 
ZuriuBbohrungen je ein Auge vorgesehen. Eine Zuf luBbohrung 
10 befindet sich in einem der Augen und eine gestrichelt 
dargestellte AbfluBbohrung 1 1 auf der gegenUberliegenden 
Seite im anderen Auge. Der Deckel 6a - 6 - 
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ist ohne Zu- und Abf luSbohrung ausgebildet. Die mag-, 
liche Anordnung einer Abfluflbohrung Ha ist dort 
strichpunktiert dargestellt. 

Die Deckel 6, 6a haben radial vorstehende Flanschteile 
12, bzw. 12a, in denen Durchgangsl5cher fur die Auf- 
nahme von Zugankern 13 vorgesehen sind. Beim Aus- 
fUhrungsbeispiel sind auf dem Umfang gleichmSfiig ver- 
teilt vier Flanschteile 12 und 12a in jedem der Deckel 
6 bzw. 6a und vier Zuganker 13 vorgesehen, auf deren 
Enden jeweils eine Mutter 1^1 bzw. 1^a aufgeschraubt ist. 
Mit den Zugankern 13 wird das GehSuse zusamrnengehalten, 
das von dem Mantelrohr 1, den beiden GehSuseringen 2* 
2a und den beiden Deckeln 6, 6a gebildet ist. Uni das 
Mantelrohr 1 zu entlasten kGnnen die Zuganker im Be- 
reich der Enden des Mantelrohres 1 jeweils mit einer 
Schulter versehen sein, auf der sich der jeweils zu- 
geordnete GehSusering 2 bzw. 2a abstutzt, Dieser weist 
hierzu entsprechende Durchgangsbohrungen oder zwischen 
USngsrippen angeordnete Nuten zur Aufnahme der Zuganker 
13 auf- Hierdurch kann das Mantelrohr 1 entlastet 
warden. 

Ira Innern des GehSuses befindet sich eine Leiteinricht- 
ung fUr die warmeaustauschenden Medien. Diese Leitein- 
richtung wird gebildet von einem RohrbUndel 15 i dessen 
Rohre 16 endseitig mit je einem Rohrboden 17 bzw. 17a 
fest verbunden sind. Die Rohrboden 17 und 17a sind 
jeweils topffarmig ausgebildet und haben einen um- 
laufenden Rand 18 bzw. I8a. Der Spalt zwischen dem urn- 
laufenden Rand 18 und dem GehSusering 2 ist mittels 
eines Dichtringes 19 und der Spalt zwischen dem um- 
laufenden Rand 18 und dem Rand 7 des Deckels 6 ist 
mittels eines Dichtringes 20 abgedichtet. Dichtringe 
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19a und 20a dichten in gleicher Wexse den Spalt 
zwischen dem Rand 18a des Rohrbodens 17a auf der einen 
Seite und dem GehSusering 2a und dem Rand 7a des 
Deckels 6a auf der anderen Seite ab- Leiteinrichtung 
kann sich innerhalb des GehSuses des WSrmeaustauschers 
ihrer Warmedehnung entsprechend axial bewegen. 

An der vom Rohrblindel 15 abgewandten Seite des Rohr- 
bodens 17 und an dessen Rand iBisteine Trennwand 21 
befestigt, die an ihrem vom Rohrboden 17 abgewandten 
Ende eine Leiste 22 trSgt, welche sich in der Nut 9b 
befindet , in die auch die Trennwand 21 teilweise hin- 
einragt. Die Trennwand 21 liegt hierbei etwas aufierhalb 
der Mitte des Rohrbodens 17 und kann eine Rohrmiindung 
Oder mehrere RohrmUndungen des RohrbUndels 15 
teilweise abdecken, was jedoch die Wirksamkeit des 
Warmeaustauschers nicht beeintrSchtigt. 

Das AusfUhrungsbeispiel ist ein zweiflutiger WSrmeaus- 
tauscher, in dessen Zuf lu£bohrung 10 das erste Warme- 
austauscherraedium in Richtung des Pfeiles A eingespeist 
wird, welches entlang den in der Zeichnung rechts der 
Trennwand 21 angeordneten Rohren in Richtung zum Deckel 
6a fliefit, hier umgelenkt wird, dann auf der in -der 
Zeichnung linken Seite nach oben flieBt und in Richtung 
des Pfeiles B aus der gestrichelt dargestellten Aus- 
laBbohrung 11 austritt. 

Fehlen die Trennwand 21 und die Dichtleiste 22, dann 
befindet sich im Deckel 6 nur die Zufluftbohrung 10 und 
ira Deckel 6a dann die strichpunktiert dargestellte 
AuslaBbohrung 11a. In diesem Fall sind die beiden 
Deckel 6, 6a vollstSndig gleich ausgebildet. Das iiber 
die ZufluBbohrung 10 herangefUhrte WSrmeaustauscher- 
medium fliefit dann nur in Richtung der AuslaSbohrung 
11a und nicht auch in Gegenrichtung, 
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Durch VergrOBerung der Zahl der TrennwSnde 21 lassen 
sich mehrflutige Warmeaustauscher herstellen, wobei 
dann im Deckel 6 bzw. 6a jeweils die notwendigen 2u- 
fluB- und AbfluSbohrungen vorzusehen sind- 

Das zweite warmeaustauschermedium wird uber den An- 
schluB 4 in den WSrmeausfcauscher eingespeist und ver- 
last diesen wieder Uber den Anschlufi 4a. 

Der vorstehend beschriebene warraeaustauscber ist nach 
Art eines Baukastensystems aus einzelnen Teilen zu- 
sammengebaut. Er kann in einfacher Weise geSndert 
werden, z,B- ist durch Drehen eines der Gehauseringe 2, 
2a urn seine Achse mindestens einer der Anschltisse 
stufenlos einstellbar, wodurch der Warmeaustauscher an 
unterschiedliche Einbauverhaltnisse angepaiSt werden 
kann. 
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